KNAUF

PtYNNE PODKtADY PODJLOGOWE

na bazie siarczanu wapnia/anhydrytu

Warunki eksploatacii




Zasady eksploatacji podktadéw anhydrytowych

ZASADY PIELEGNACII
| EKSPLOATACII

Aby zapewnic¢ diugotrwate i bezawaryjne uzytkowanie podidg z ptynnymi podktadami na bazie

siarczanu wapnia (zwanych dalej ptynnymi podktadami anhydrytowymi), nalezy przestrzegad

podstawowych zasad pielegnacii i eksploatacji. Wymagania okreslone zostaty na podstawie

analizy materiatowe] oraz doswiadczen zwigzanych z uzytkowaniem podtog.

Urzqdzenie CM stuzqce do badania wilgotnosci
resztkowej
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Test foliowy

PROCES WYGRZEWANIA

1. Schniecie

Proces schnigcia plynnych podkiadéw an-
hydrytowych nie powinien by¢ zaktécony.
Zasadniczo schnigcie podkfadu zalezy od
temperatury, wilgotnosci powietrza, szyb-
kosci wymiany powietrza oraz grubosci
podktadu. Przez pierwsze 2 dni ptynny pod-
kfad nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wy-
sychaniem, spowodowanym przeciggami
oraz przed mocnym nasfonecznieniem. Po

2. Metoda wygrzewania

tym czasie zaleca si¢ pomieszczenia dosta-
tecznie wietrzy¢, tworzqc przeciggi. Samo
uchylenie okien moze by¢ nie wystarczajqce.
Nie hamowaé procesu wysychania poprzez
przykrywanie podktadu materiatami budow-
lanymi. Aby uzyska¢ wymagany poziom wil-
gotnoéci resztkowe| (0,5%) w podkiadach
z ogrzewaniem podiogowym, konieczne jest
przeprowadzenie procesu wygrzewania.

ptynnych podktadéw grzewczych

¥ Caly proces wygrzewania nalezy zapisaé w
protokole, pokazanym na ostatniej stronie tej
broszury.

¥ Proces wygrzewania mozna rozpoczgé, po
7 dniach od dnia wykonania podkfadu.

> Wygrzewanie rozpoczqé, ustawiajqgc tem-
perature zasilania na 25°C.

2 Po kolejnych trzech dniach podnies¢ tem-
perature zasilania do temperatury maksy-
malnej, nie wyzszej niz 55°C. Alternatyw-
nie mozna réwniez podnosi¢ temperature
0 5°C/dzieA. Maksymalng temperature na-
lezy utrzymywaé az do wyschniecia ptynne-
go podkiadu anhydrytowego.
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W przypadku stosowania ogrzewania
podfogowego niskotemperaturowego, dla
ktérego osiggniecie maksymalnej temp. wy-
grzewania 55 stopni z okreslonych powo-
déw jest niewykonalne, joko maksymalng
nalezy uzyé temp. rekomendowang przez
producenta systemu. Nalezy sie jednak
liczyé z tym, ze sfosowanie nizszej tempe-
ratury spowoduje wydfuzenie procesu osu-
szania podkiadu.

> Po ok. 10-12 dniach grzania maks. tempe-
raturg nalezy wykonaé kontrole wilgotno-
éci podktadu za pomocq folii budowlanej
0,5 m x 0,5 m. Folig przyklei¢ do podkiadu
za pomocq taémy samoprzylepnej, zwraca-
iac uwage na szczelne potgczenie krawe-
dzi folii z podktadem. Po 12 godz. odkleié
folie. Jezeli na folii od strony podktadu poja-
wi sie zaroszenie, nalezy kontynuowaé wy-
grzewanie, jezeli jest sucha mozna obnizyé
temperature az do osiqgniecia temperatury
powierzchniowej podkiadu na poziomie
15-18°C . Proces wygrzewania nalezy wy-
konywaé przed utozeniem posadzki.

> UWAGA: test foliowy nie zastepuje
badania wilgotnosci resztkowej CM.



Zasady eksploatacji podktadéw anhydrytowych

Badanie wytrzymatosci powierzchniowej na rozcig-
ganie, tzw. ,pull off”

Stosowaé $rodki gruntujgce odpowiednie dla
rodzaju posadzki

Naprawa peknigé

Dopuszczalne tolerancje réwnosci powierzchni
podkiadu zgodnie z normg DIN 18202

Dopuszczalne
tolerancje réwnosci (mm)

Odstep punktow
pomiarowych (m)

do 0,1 2
do 1,0 4
do 4,0 10
do 10,0 12
do 15,0 15

3. Okreslenie
wilgotnosci
resztkowej

Przed aplikacjg posadzki nalezy bez-
wzglednie sprawdzi¢ zawarto$¢ wilgotno-
éci resztkowej za pomocq wilgotnoéciomie-
rza CM. Dopuszczalna warto$é¢ wilgotosci
resztkowej dla ptynnego podktadu anhy-
drytowego wynosi:

> dla posadzek paroszczelnych (np. PCV)
i parkiet — do 0,5%

> dla posadzek paroprzepuszczalnych
(dywan, ptytka ceramiczna) - do 1,0%

> zogrzewaniem podfogowym dla wszyst-
kich posadzek — do 0,5%

4. Powierzchnia

podktadu

Ptynne podkiady anhydrytowe produkowa-
ne na bazie spoiw firmy KNAUF posiada-
ia powierzchnie o wysokich parametrach
wytrzymatosci powierzchniowej. Na po-
wierzchni ptynnych podkiadéw nie wyste-
puje warstwa tzw. skérki wapiennej (spie-
ku) i w zwigzku z tym nie ma koniecznosci
iej szlifowania. Informacja ta nie zwalnia
iednak firmy wykonujgcej posadzke z obo-
wigzku dokonania oceny powierzchni
ptynnego podktadu anhydrytowego zgod-
nie z instrukcjg nr 4 ,Ocena i obrébka po-
wierzchni ptynnych podktadéw na bazie
siarczanu wapnia” opracowanq przez sto-
warzyszenie IGE/IWM. Instrukcja ta do-
stepna jest réwniez w firmie KNAUF.

5. Naprawa pekniegé

Pekniecia w ptynnych podkiadach anhy-
drytowych wystepujq bardzo rzadko. Je-
zeli jednak sie pojawiq, nalezy je naprawié
zgodnie z opisang ponizej technologiq:

> pekniecia naprawiaé po  zakorczeniu
procesu wygrzewania

> mikropeknigcia i rysy do 1 mm - wypet-
ni¢ niskowiskozowq zywicq epoksydowg
np. Knauf FE Imprégnierung

2 rysy 1,0-5,0 mm — wypetnié¢ zywicq epo-
ksydowg; w zaleznoéci od szerokosci

rysy, ewentualnie wypehié¢ mieszankg
zywicy epoksydowej, zmieszanej z mie-
lonym anhydrytem lub gipsem

7 miejsce, w kiérym wykonano naprawe
pekniecia posypaé piaskiem kwarcowym.

6. Aplikacja posadzek

) Przyicienne ta$my dylatacyjne obcigé
dopiero po ufozeniu posadzki.

) Przed aplikacjq posadzki, ptynne pod-
kiady anhydrytowe nalezy wczesniej
zagruntowaé. Do gruntowania stosowac
érodki gruntujgce odpowiednie dla ro-
dzaiju kleju i posadzki.

> Miejsca narazone na kontakt z wodg
zabezpieczyé plynng folig np. Knauf
Hydro Flex.

) Piytki ceramiczne — do klejenia zaleca
sie sfosowanie klejéw cienko- i $rednio-
warstwowych, wigzgcych hydraulicznie,
zgodnie z PN EN 12004. W przypadku
plytek wielkoformatowych (format wigk-
szy od 0,1 m?, np. 33 x 33 cm) zaleca sie
stosowanie klejéw elastycznych i érod-
kéw gruntujqeych,  zapobiegajgcych
przedostawaniu sie wody zarobowej do
podktadu.

> Wyktadziny dywanowe, PCV - do wy-
kfadzin dywanowych, PCVilinoleum sto-
sowaé odpowiednie kleje przeznaczone
do tego celu. W przypadku uktadania
cienkich wykfadzin (np. PCV) stosowane
jest w praktyce wczesniejsze zagrunto-
wanie powierzchni wylewki $rodkiem
gruntujgcym np. Knauf Estrichgrund oraz
utozenie wylewki cienkowarstwowej np.
Knauf N430.

> Parkiet - nalezy przestrzegaé instrukcii
obrébki producenta parkietu oraz pro-
ducenta kleju dla wybranego rodzaju
parkietu. Wymogi stawiane podktadom
podiogowym w odniesieniv do posa-
dzek z drewna okresla instrukcja ITB
»warunki fechniczne wykonania i odbio-
ru robét budowlanych - czeéé B: roboty
wykoriczeniowe - zeszyt 2: posadzki
z drewna i materiaféw drewnopochod-
nych.



UKtADANIE GLAZURY
NA PODtOZU ANHYDRYTOWYM

PLtYTKA CERAMICZNA
,MALY FORMAT" (mniejsza niz 33x33 cm)

klej Knauf K2 :
lub Knauf K2 Extra

$rodek gruntujgcy ™
au

Knauf £
Tiefenfgrund e

anhydrytowy
podktad podfogowy

PLYTKA CERAMICZNA
,DUZY FORMAT” (wieksza niz 33x33 cm)

klej Knauf K4

. . 4
$rodek gruntujgey
Knauf Estrichgrund | N[l

anhydrytowy
podktad podfogowy

.......



Anhydrytowe podkfady podiogowe stanowiq
bardzo dobre podfoze pod posadzki z plytek
ceramicznych lub kamieni naturalnych. Sposéb
postepowania oraz wybér produktéw do pofo-
zenia oklfadziny zalezy od:

> wielkosci ptytek (mate i duze formaty)
> miejsca potozenia (w miejscach suchych, np.

hol czy salon oraz miejscach narazonych
na zachlapanie wodg, np. w tazienkach lub

LAZIENKA

Glazura i kamien na podtozach anhydrytowych

pralniach, gdzie konieczne jest wykonanie
hydroizolacij)

> rodzaju plytek, plyty marmurowe oraz
z kamienia naturalnego zaleca sie przy-
kleja¢ klejem na bazie bialego cementu.

Przedstawiamy schematy pofozenia ptytek ce-
ramicznych: o matym formacie, duzym forma-
cie, w fazience oraz potozenie ptyt marmuro-
wych lub z kamienia naturalnego.

MARMUR

lub KAMIEN NATURALNY

plytki ceramiczne

klej Knauf K2
lub Knauf K2 Extra

folia w ptynie
Knauf Hydro Flex

gruntujemy hydroizolacjg
rozciericzong z wodg w stosunku 1:4

anhydrytowy
podktfad podfogowy

ptytka marmurowa

klej Knauf K5
lub Knauf K5 Extra

|

$rodek gruntujgcy
Knauf FE
Imprégnierung

anhydrytowy
podktad podfogowy



PROTOKOt

Budowa Kierownik budowy
wygrzewania
f nneqao od ki’qdu Srednia grubosé
p Y g p System ogrzewania podktadu
podfogowego b
Provkev min max
anhydrytowego Dato wykonania ey
ptynnego podktadu grzewzyc
w mm
Data Temperatura zasilania w °C Podpis
Rozpoczecie wygrzewania
(wygrzewac az do osiggniecia gotowosci do uktadania posadzek)
Data suche: TAK/NIE Podpis
Wstepna kontrola schnigcia
test foliowy
Data Wilgotnosc resztkowa w % Podpis
Wiasciwa kontrola schniecia
badanie (M
Data Temperatura zasilania w °C Podpis
Obnizanie temperatury zasilania
Zakoficzenie wygrzewania Data Temperatura zewnetrzna w °C Podpis
(podktad podtogowy gotowy do uktadania posadzki)
miejscowo$é/data podpis

Zmiany techniczne zastrzezona. Zawsze obowiqzuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wylgcznie wysokiej jakosci naszych produkiéw. Informacje dotyczqce
zuzycia, iloéci i wykonania stanowiq wartoéci szacunkowe wynikajgce z doswiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw lokalnych nalezy je do nich dostosowaé. Zawarte
informacje odpowiadajq naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogélnie przyjmowanych zasad sztuki budowlanej, przepiséw techniczno-budowlanych, zwigza-
nych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych muszq byé przestrzegane przez wykonawce. W szelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk oraz dalsze przekazywanie
kopii, réwniez fragmentéw, w postaci drukowanej lub elektronicznej, wymaga wyraznej zgody Knauf Sp. z o.0., Swiatowa 25, 02-229 Warszawa. Osiggniecie konstrukeyjnych
i fizycznych wlasciwoéci systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy wytgczne stosowanie skiadnikéw systemowych Knauf lub zalecanych przez Knauf.

www.knauf.pl

Knauf Sp. z o.0. www.knaufmag.pl
) ) Ed /knaufpolska
Dziat Techniczny W /knauf_pl

Tel.: + 48 22 369 5186
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